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Voraussetzung von Schleifarbeiten mit Aluminium ist deshalb immer ein besonderer Atemschutz! Der feine
Schleifstaub, der in groBen Mengen anfallen kann, legt sich sofort auf die Lunge und kann zu ernstzunehmenden
Erkrankungen fiihren.

Wie bei den meisten Metallarbeiten ist auch ein Augenschutz in Form einer Schutzbrille unabdingbar. Aufler dem
Feinstaub, der beim Schleifen von Aluminium entsteht konnen sich auch leicht Splitter von der Polierscheibe 16sen.
Der beim Aluminium schleifen (http://mwm-arnsberg.de/aluminium_polieren_oberflaechentechnik.html) entstehende
Feinstaub setzt sich auch hartnéckig auf den Hianden fest. Dieser ist nachher nur mit Miihe wieder abzuwaschen. Deshalb
sind auch Handschuhe zum Schleifen von Aluminium von Vorteil. Das langwierige Sdubern der Hinde wird damit
gespart.

Je nachdem mit welchem Verfahren das Aluminium geschliffen wird benétigt man zum Schutz der eigenen Gesundheit
auch noch einen Gehorschutz. Vor allem wenn grofle und Laute Maschinen dabei zum Einsatz kommen.

Der Arbeitsraum zum Schleifen sollte gut beleuchtet sein, damit Schleifspuren einfacher erkannt werden kénnen.
Materialien zum Aluminiumschleifen sind zum einen verschiedene Schleifscheiben. Von Grobschleifscheiben iiber
Glanzschleifscheiben bis hin zu Hochglanzscheiben. Sie sind aus jeweils unterschiedlichem Material und fiihren zu
einem immer feineren Schleiferfolg.

Daneben gibt es noch unterschiedliche Polierpasten. Sie sind sehr aggressiv und verkiirzen das lange Vorschleifen mit
der Hand. Effektiver sind hierbei feste Pasten als fliissige. Beim Einsatz von Polierpasten ist auf jedem Fall vorher auf
den Intensititsgrad der Paste zu achten.

SchlieBlich wird beim Schleifen von Aluminium auch noch Schleifpapier verwendet. Diese Prozedur erfordert aber
natiirlich einiges an Zeit.

Um Aluminium mit Schleifpapier vorzuschleifen empfiehlt sich eine Kérnung von 100. Bei jedem Schleifgang
verwendet man dann eine Kornung von 100 mehr. Also 200, 300.

Zum Grobschleifen des Aluminiums wird gern eine Bohrmaschine mit Schleifaufsatz verwendet. Dies verkiirzt die Zeit
des Schleifens zwar um einiges, doch bei ungeiibter Hand kann man sich mit dieser Methode hinterher noch einiges an
Arbeit mehr bescheren.

Bei Fachbetrieben kommen zum Schleifen von Aluminium auch noch Automaten und Schleifroboter zum Einsatz.
Doch auch bei Fachbetrieben wie die www.mwm-arnsberg.de kann zum optimalen Schleifergebnis nicht auf Handarbeit
verzichtet werden.

Portrait

Die Firma MWM GmbH & Co KG, gegriindet 1998 als Einzelunternehmen durch den Inhaber und jetzigen
geschiftsfithrenden Gesellschafter, Herrn Michael Wilmes, ist Partner der metallverarbeitenden Industrie.

MWM versteht sich als Systemlieferant im Bereich der Herstellung von Waren und der Bearbeitung von Bauteilen aus
Aluminium und anderen NE-Metallen. Unter Einbeziehung der Beschaffung erforderlicher Rohstoffe und die
Verarbeitung bis hin zur Oberfliachenveredlung und anschlieBender Montage bieten wir unseren Kunden in vielen
Bereichen Full-Service Losungen.
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Die Entscheidung alle Geschiftsprozesse nach dem Regelwerk der DIN ISO 9002 - 2000 auszurichten und
kontinuierliche Verbesserungen durchzufiihren, sichert Arbeitsplitze und ein gleichbleibend hohes Qualitétsniveau.
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