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WIG oder MAG schweiBlen — das sind die wichtigsten Unterschiede
15.05.2026, 14:41 | Industrie, Bau & Immobilien

Pressemitteilung von: Beurskens GmbH

Beim Schweifien gehoren WIG- und MAG-Schweifien zu den am hiufigsten eingesetzten Verfahren in der
Metallbearbeitung. Beide Methoden arbeiten mit einem Lichtbogen und Schutzgas, unterscheiden sich jedoch deutlich in
Handhabung, Geschwindigkeit und Einsatzbereich.

WIG-SchweiBlen: priizise und sauber

Beim WIG-Schweillen (Wolfram-Inertgas) entsteht der Lichtbogen zwischen dem Werkstiick und einer nicht
abschmelzenden Wolframelektrode. Als Schutzgas kommen inerte Gase wie Argon oder Helium zum Einsatz. Das
Verfahren ermoglicht besonders saubere und hochwertige Schweifindhte.

Die Vorteile des WIG-SchweiBens:

o sehr prizise und kontrollierte Arbeitsweise
saubere Néhte mit wenig Spritzern

ideal fiir Edelstahl, Aluminium und diinne Bleche
optisch hochwertige Ergebnisse

Allerdings ist WIG-Schweilien vergleichsweise langsam und erfordert Erfahrung sowie eine ruhige Hand. Deshalb wird
es hiufig dort eingesetzt, wo Qualitit und Optik wichtiger sind als Geschwindigkeit.

MAG-Schweiflen: schnell und wirtschaftlich

MAG steht fiir Metall-Aktivgas-Schweiflen. Hier wird eine abschmelzende Drahtelektrode automatisch zugefiihrt. Als
Schutzgas dienen aktive Gase oder Mischgase, die den Schwei3prozess beeinflussen. Dadurch eignet sich MAG
besonders fiir Stahlkonstruktionen und gréere Materialstirken.

Typische Vorteile des MAG-Schwei3ens:

® hohe Schwei3geschwindigkeit
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o out fiir dickere Materialien
o wirtschaftlich bei langen Néhten
¢ einfacher zu erlernen als WIG

Das Verfahren erzeugt allerdings mehr SchweiB3spritzer und die Nihte wirken optisch meist weniger fein als beim WIG-
Schweillen.

Wann eignet sich welches Verfahren?
Die Wahl hingt vor allem vom Material und dem gewiinschten Ergebnis ab:

WIG-SchweillenMAG-Schweiflenhohe Prézisionhohe Geschwindigkeitdiinne Blechedickere WerkstiickeEdelstahl und
AluminiumStahlbau und Konstruktionensaubere Sichtndhtewirtschaftliche Serienarbeiten

WIG eignet sich besonders fiir Geldnder, Sichtteile oder filigrane Metallarbeiten. MAG wird dagegen oft im Stahlbau,
Fahrzeugbau oder bei grofleren Konstruktionen verwendet.

Fazit

WIG- und MAG-Schweiflen haben jeweils ihre Stirken. Wer besonders saubere und prizise SchweiBindhte benotigt,
greift meist zum WIG-Verfahren. Wenn hingegen Geschwindigkeit und Wirtschaftlichkeit im Vordergrund stehen, ist
MAG héufig die bessere Wahl. Fiir professionelle Ergebnisse ist neben dem richtigen Verfahren auch die passende
Ausriistung entscheidend.

Quelle: https.//beurskens.shop/wig-oder-mag-schweissen-unterschiede

Beurskens GmbH
Hubertusstralle 19
47638 Straelen
Deutschland
OskarPeters

+49 160 69 09 848

info@beurskens.de

beurskens.de/

Portrait

Die Beurskens GmbH ist ein mittelstindisches Unternehmen mit Sitz in Straclen am Niederrhein und z&hlt zu den
etablierten B2B-Partnern im Bereich Metall-, Glas- und Holzbau. Seit ihrer Griindung im Jahr 1999 hat sich das
Unternehmen auf den Vertrieb sowie die Entwicklung hochwertiger Bauteile und Zubehorlosungen fiir den Geldnderbau
und die Metallverarbeitung spezialisiert.
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